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== ASPECTOS GERAIS DA EMPRESA NiDays

> Localizada em Joinville no Condominio de
Desenvolvimento Tecnologico - CDTEC

» Alllance Member da National Instruments

> Certificacao “LabVIEW Certified Developer”

> Equipe composta de 7 programadores com experiéncia
de até 15 anos no desenvolvimento de sistemas de teste e
aquisicao de dados

» 100 projetos implantados

»Desenvolvimento de Projetos de Pesquisa financiados
pelo FINEP

NI Days 2011
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E M P R ESA CONFERENCIATEGNOLOGICA

SOBRE PROJETO GRARICO DE SISTEMAS

NI Days 2011




NiDays

CONFERENCIATECNOLOGICA
SO0BRE PROJETO GRARICO DE SISTEMAS

Laboratérie de aciastica
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Sistemas de teste para laboratérios de
pesquisa e desenvolvimento de produtos ‘

== Sistema de teste de desempenho de aspiradores
DAQ o i) h— S e fag S

Controle de processos e testes de
produtos em linhas de producao

NI Days 2011
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i Sistema de rastreabilidade
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Sistemas de rastreabilidade ‘
para linhas de producao

B Demo Visao - DAQSYS Dados & Controle Lida

— Sistema de visdo para identifica¢gio de componentes NATIONAL
DAO ¢ leitura de codigos datamatrix INSTRUMENTS'
s P

S Datahora: 01/01/2004 010000 Tempo funclomamente: 56030000 Usmirie Windows: DAQSYS
Aﬂﬂnumr imagem
(F8)

Aprovados  Reprovados
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Sistemas de Visao e Processamento ‘ Temeane ot
de Imagem — Machine Vision N

.
4| Presenca do microchip

| Presenga do transtormador

Sair
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ALGUMAS EMPRESAS COM SISTEMAS

DESELVOLVIDOS PELA DAQSYS

£e4 » Embraco (Brasil)

ﬁ » Embraco (Eslovaquia)
(EU
(

®= » Embraco (EU A)
» Embraco (China)
E > Electrolux

B B > Electrolux (Italia)
Ee3 > Bosch (Diesel)

&3 > Docol

Led > UFSC
Led > IBTEC

Eed > KCEL

NiDays
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ged » CTA

£&d > Knorr-Bremse Brasil
£&d > Whirlpool — Joinville
ged > Landis + Gyr

L&l » Gerdau

£ed » Fundicao Tupy
L&l » Esmaltec

Led > Remy

Led » Metalfrio
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CARACTERISTICAS DOS PRODUTOS E
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SERVICOS PRESTADOS

» Os produtos fornecidos sao sistemas customizados
> Desenvolvidos de acordo com a necessidade do cliente
> Normalmente baseados em normas brasileiras e internacionais

> Desenvolvemos solucoes completas, integrando as solu¢coes mecanica e

elétrica ao software.

o - Desenvolvido Por DAQSYS DADOS & CONTROLE LTDA - b e |
== JTEKT AUTOMOTIVA DO BRASIL
5D eus SOFTWARE DE CONTROLE E AQUISICAO DE DADOS PARA RUPTURA DINAMICA

Selecio de Canais
M =

0,000
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AUTOMOTIVOS UTILIZANDO LABVIEW

Y S

I == AUTOMACAO DE ENSAIOS
@)

Porque utilizar produtos da National
Instruments no desenvolvimento de
sistemas para ensaios automotivos?

»

NI Days 2011



asPECTOS QUE SERAO ABORDADADOS |NIDays
DURANTE A APRESENTACAO A .

> Apresentacao de dois cases referentes ao desenvolvimento de

sistemas automatizados de ensaios aplicados em empresas do ramo

automobilistico

» Necessidades levantadas pelo cliente para o desenvolvimento dos
sistemas

> Arquiteturas propostas para o desenvolvimento dos sistemas.
> Beneficios trazidos apos a implantacao.

» Consideracoes finais

NI Days 2011
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VALVULAS DE FREIO DE MAO
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I CASE 1- BANCADA DE TESTE DE
1

Necessidades levantadas pelo cliente

> Testes funcionais e ajustes de fabricacao de 100% das valvulas de
freio de mao produzidas pela empresa Knorr-Bremse localizada em
Sao Paulo — SP, fornecedora de pecas para veiculos pesados.

> Trés estacoes de trabalho independentes que totalizem uma
demanda superior ou igual a 90 pecas por hora.

> Ajuste preciso de um parafuso de regulagem que define a curva de
funcionamento da valvula.

> Medicoes de torque, deslocamento e estanqueidade da valvula,
lembrando que a mesma atua num sistema pneumatico.

NI Days 2011



case 1-BANCADADETESTEDE  [NIIDays
VALVULAS DE FREIO DE MAO S otocs
2 Arquitetura proposta de desenvolvimento

» Bancada construida de acordo com as normas de seguranca e
ergonomia adotadas pela industria automobilistica.

» Controle logico das operacoes e sistema de aquisicao de dados
controlados por um unico computador industrial PXI executando o
sistema Real-time, que agrega as caracteristicas de determinismo e
flexibilidade.

> Software supervisorio executado num PC com sistema operacional
Windows utilizado como interface com o usuario e também como
ferramenta de tratamento e mineracao de dados (moédulo de relatorios
e banco de dados).

NI Days 2011



visAo GERAL DA BANCADA DE TESTE  [NlIDays
DE VALVULAS DE FREIO DE MAO S ..

SOBRE PROJETO GRAFICO DE SISTEMAS
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esTAGAO DE TESTE DA BANCADA DE  [NlIDays
TESTE DE VALVULAS DE FREIO DE MAO |cowaursiottocs

SOBRE PROJETO GRAFICO DE SISTEMAS
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IHM PARA VisuALIZAGAO Do soFTWARE [NIDays
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DETALHE DAS BORNEIRAS DE CONEXAO NIDays
DE SINAIS (SCB-68) CONFERENCIATECROLOGICA
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TELA FRONTAL DO SOFTWARE
SUPERVISORIO
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B Sistemna de Teste Para Vélvulas de Freiv de Mav - Desenvolvide Por DAQSYS DADCS & CONTROLE LTDA

Prindpal Ferramentas Usudrio  Ajuda
L]
= KNORR-BREMSE «@
LN 2 = -
s Y 5 Datalhora: 27/11/2008 104314 Usuario: Tempo funcicnamenta: 00:01:07 KNORH'BHEMSE
—— 2 = -I
Resposta Pneumitica da Vilvula . Resposta Pneumética da Valula Resposta Pncumética da Vilvula e
10- - 10—
- = Modelo da Vilvula diente N° do Cliente
= (] =
2 g )
o 2 [}
% ’S '5 i Posto 1 Posto 2
£ & £ Curva Ang. | M21L | M22 ! Amg.  M21 | M22 !
PONTO A 0,00 0,00 00 |l ooo 0,00 oo [
N L S e o ¢ 0 & e s 100 % : ST i pontop | 000 | 000 | 00 |l o000 | o00 | o000 |
Percurso Angular do Punho (Graus) Percursn Angular da Punho (Graus) Percurso Angular do Punho (Gra PONTOE 0,00 0,00 00 [l ooo 0,00 o0 [
; ) Torgue de Acionamento do Punho Torgue de Acionamento do Punho PONTO G 0,00 0,00 o00 [M[ 000 0,00 o,00 M
Dados para pundonadaira - - = PONTO D 0,00 0,00 00 [l ooo 0,00 o0 [
Num_serie Modelo - - PONTO C 0,00 0,00 000 [l o000 0,00 000 [
2 2 PONTO P 0,00 0,00 00 [l 000 0,00 aso0 [
] K] PONTOF 000 | 000 | o00 [l 000 | coo | 000
Cod_clicnte Data i i PONTO M 0,00 0,00 g0 [l oo 0,00 oo [
a & -
4 Pardmelros de Tesle Poslo 1 Puslo 2
} 0 0 | 0 } 0 0
40 50 8 100 0 40 50 80 100 |Mixima Resisténcia de Torque (Lm) non [l ono [
Parcurso Angular do Punhe (Graus) Percurso Angular do Punho (Graus) lorque Posicio de Iravamenta (n.m) 0,00 . 0,00 .
N e Serbe sy e Série Aumento Torque do Ponto I para L (Nm) 0,00 . 0,00 .
Posicao Angular de Travamento Punho 0,00 . 0,00 .
..‘_I_TDII]I.IE (m) _ -_I_TDWI“E (m) Histeresc de Pressdo No Retorno (graus) 0,00 . 0,00 .
0,00 0,00 Posicdo Angular de Comutacio Interruptor 0,00 B oo W
Fos. Angular Pos. Angular Pos. Angular . Ajustes Prd, Ajustes Nozto 1 Ajustes Posto 2
0,00 0,00 0,00 Verifica - » -
travamento
Pressin M21 Pressin M21 Pressio M21
0,00 0,00 0,00 POSTO 1 | | Tatal Aprou. Todal Reprou. Média T. Tecta
~ ~ ~ rostoz [l [ 0 D0:00:00
Press3o M22 Press3o M22 Presc3o M22
0,00 0,00 0,00 Historico de Resultados Finais
Atuacdo do Parafuso de Ajuste Atuacdo do Parafuso de Ajuste Atuacio do Parafuso de Ajuste Aprov.
Ang. Atual Ang. Total Ang. Atual Ang. Total Ang. Atual Ang. Total
1] '] Farado | 1] 1] Parada | L] 1] Parado |
Medic3o de Estanqueidade Medicio de Estangqueidade
Ponto D Anq' M21 M2 Vazam. A Varam. B Vazam. C Vazam. A Vazam. D Vazam. C
n00 | 000 [ 000 [ vo il [ vo Gl [ oo Bl [ oo Bl [ oo [l [ oo a
eprov.
T. Teste T.Cido Aprov. Reprov. T. Teste T.Cicde Aprov. Reprov. T. Teste T.Cicde Aprov. Reprov. A 0 1
00:00:00 | 00:00:00 a 0 00:00:00 | 00:00:00 0 [} 00:00:00 | 00:00:00 0 [} Pegas
Slalus da Bancada - Pré-regulagem SLalus da Bancada - Puslo 1 SLalus da Banuads - Puslo 2 [ea— m
x Certilied Alliasce Partner
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TELAS DE CADASTRO E NIDays

SOBRE PROJETO GRAFICO DE SISTEMAS

PR Cadastro de Valvulas de Frei envolvido por - -
— % C{lnhgu racao dos servo-m... | X |
Modelo da Valvula
DPM93A v -
Assentamento da Valvula
N° do Cliente Cliente ~ PressdoTeste Posigdo Inicial Ang. Avanco
12345 VOLVO 5 = -2 T 85 ] -
: = : : velocidade Ne de Ciclos
Tipo de Trava Tipo de Base Canais Pressdo Sentido do Punho 10 : 2 :
Avanco e recuo w Triangular w M21 e M22 L HNormal -
Aceleracao Angulo Assent.
Resposta Pneumatica em Angulo Pressdo M21 Pressdo M22 80 = 30 =
FungZo da Posigio Angular Minimo || Maximo | Minimo || Maximo | Minimo | Maximo > >
PONTO A - Posigao de Marcha 00 | 60 82 || 87 || 82 | 87
PONTO D - Inicio de Desca 7.0 | 12,0 82 || 857 82 | 8,7 =
=2 = - A2 — : Movimento de Giro do Punho
PONTO E - Controle Intervalo Mod. 0,0 4,0 5,5 6,5 5,5 6,5
PONTO 6 - Pressdo de Saida Nula 500 | 650 | o0 05 | o0 0,5
PONTO B - Posicao Batente Mecanico 57,0 66,0 0,0 0,5 0,0 0,5 velnc'“lade A{.'-ElEI‘-il-l;Eﬂ
PONTO C - Posigao de Estacionamento 850 | 92,0 00 | 05 83 | 87
- . —— —— - — B ——— - =t o lm e m e
PONTO P - Posicao de Maxima Pressdo ?B,I] i 33,_1] I]_,I] I]f5 i 3,3 8,_? w -
PONTO F - Inicio da Realimentacdo 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
PONTO M - Fim do Intervalo Modulavel 57,0 70,0 LT 2,1 0,0 0,0
Movimento Giro do Parafuso
T Torque (N.m) Histerese de Pressdo
AT . T SR e |l | no Retorno do Punho | velocidade A_iIIEtE Minimo
PONTO L - Maxima Resisténcia de Torque 00 | 90 B RE U (DR o D &0 ~ 180 ~
PONTO I - Torque Posicio Estacionamento | 0,0 | 4,5 Minimo | Maximo | Minimo || Maximo > >
Torque de Retorno do Punho 0,3 3,5 10 || 55 00 | 150
Pré-carga Controlada a 15° 0,0 0,0 : — S— Aceleragao Ajuste Maximo
Posicao Angular Minimo | Maximo = =
Controle Funcional do Interruptor Minimo || Maximo  deTravamento | 560 | 66,0 3 ¥ 1500 hd
Angulo de Acionamento (Graus) 0,0 0,0 . .
Encaixe da Trava | Minimo || Maximo - -
- - Tentativas Ajuste
- . Vazamento (mm) 0,0 0,0
Parametros de Estanqueidade (Ncm3 /min) ! : 5 =
| = -
Exaustdo nos Pontos AB e C 10,0 Destravamento | Minimo | Maximo
Jungiio, Conexdes e Paredes (Ponto A) 10,0 daManopla(N) | po | o0
‘ Salvar | | Cancelar |
[ Novo... l ’ Salvar l l Excluir... l l Sair l
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case 1-BANCADADETESTEDE  [NIIDays
VALVULAS DE FREIO DE MAO S otocs
3 Beneficios trazidos apo6s a implantacao do sistema

> Reducao do indice de falhas detectadas no cliente final decorrentes
de ajustes indevidos e outras falhas de montagem e/ou usinagem.

» Aumento da producao por se tratar de um ensaio automatizado, que
descarta a necessidade de habilidades especiais dos operadores.

> Facilidade de manutencao pelo fato de haver apenas uma unidade
l6gica de processamento aquisicao e controle.

» Operacao robusta que nao permite a parada de maquina por falhas
de execucao de software, devido a utilizacao de um sistema
operacional dedicado (NI LabVIEW Real-Time)

> Rastreabilidade de processo, ja que o sistema registra os
resultados e parametros de teste

NI Days 2011
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I CASE 2 - BANCADA DE TESTE MULTIFUNCIONAL
1

Necessidades levantadas pelo cliente

» Desenvolvimento de um software de controle e aquisicao de dados
para uma bancada de teste multifuncional, utilizada em sistemas de
direcao hidraulica, onde a mesma ja existia na planta da empresa
JTEKT Automotiva, situada em Curitiba — PR

> Substituicao do conjunto de hardware de aquisicao de dados nativo
da bancada por placas de aquisicao e borneiras da National
Instruments.

> O software deveria ter integracao com o MS-OFFICE e MS-EXCEL
para visualizacao de dados e geracao automatica de relatorios.

» Comunicacao com os instrumentos e dispositivos ja instalados, tais
como PLC, controlador de temperatura e servo-motores.

NI Days 2011



CASE 2 - BANCADA DE TESTE MULTIFUNCIONAL N|Days
PARA SISTEMAS DE DIRECAO -
1

Arquitetura proposta para o desenvolvimento

> Software desenvolvido utilizando a plataforma de programacao
LabVIEW 2009 com banco de dados integrado e modulo de geracao
de relatorios.

» Duas placas PCI instaladas em um PC sendo uma delas uma placa
multifuncional série M e outra placa de comunicacao PROFIBUS.

> Rotinas de aquisicao controladas por trigger externo provenientes
de encoders que monitoram os movimentos da bancada.

» Cadastro de produtos com os respectivos parametros de teste e
limites de aprovacao provenientes de normas exigidas pelo cliente
final (montadora).

» Geracao de graficos das grandezas envolvidas plotados em tempo
real

NI Days 2011
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TELA FRONTAL DA BANCADA
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MULTIFUNCIONAL
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E Sistema de Aquisicde de Dados para Bancada Multifuncional - Desenvolvide por DAQSYS DADOS 8 CONTROLE LTDA. = |i|@

Principal Ferramentas Ajuda

= == JTEKT

s w s Data/hora: 23/02/2010 12:19-50 Usuario: Tempo funcionamento: 00:39:40 " ]
Anilise de Pontos Dados Gerais Parametros de Teste
| Pressio Torque Esq. Torque Dir. Hist. Esq. Hist. Dir. Simetria = | | Parametros Valores | | Parametros Valores «|
6,90 -3,59 3,85 0,30 0,31 -013 I Codigo da Diregdgo  GM VIVA | I Curso da Diregdo (mm) 1234
30,00 -4.41 466 032 0,40 -013 | MNome do Fabricante  GM | Meio curse da Diregdo (mm) 61,7
50,00 -4.86 5,04 0,33 0,36 -0,09 | Lacre 8588 | Velocidade Pinhdo (%/seg) 1
T ST | Angulo Giro do Pinhdo () 12
— | Vazio do Oleo (/min) 55
.Torque rotacional ul | | Temperatura do Oleo (°C) 55
= Esforgo de deslizamento [:I i Curso Efetive (mm) 116
é - |Folga do mancal em todo o curso u |_| | Presséo do Sistema (bar) 63
!E = |Lei da direcdo dindmica . |_| | Tipo de Oleo Dexron I
4 A | d Lei da direcdc estatica ' | | |
£ 1 = I“ 7 les 2| Lei da \fa'l\rula sobre dir. estatica u |_| |
Valor \I"alor PicoaPico PicoaPico Médiados | Esforco % Piessa0 — — H |_| |
Minime Maximo Total Adjacente  Valores I s |—| |
|ESQUERDO 19,05 21 406 253 20,67 Fugas internas em toda a dlregao . | i
| pRETO 1842 2154 312 143 1931 [(fj e davakeulasobite i dinamica 1B
Teste de sensibilidade I_I Célula Esquerda (100 kgf) Célula Direita 100 kgf
T atura do 01 Curso de cremalheira .| | ———d ———
Amaciamento emperatura do Oleo - Eal
%}. T Relagdo de engrenamento . | |
ﬂ g b ' 1 |_| Célula Esquerda 1000 kgf Célula Direita 1000 kgf
3 ! !1 2 a0 !«J Setpoint |Ensaio customizado - o i m &
Torque (N.m) ¥ |
i i 35 s
P ivelape §iz|is| |Zonaconforto Inverter Giro % \jl"alor o Carga Esquerda (100 kgf) Carga Direita (100 kgf)
; 3 360 @ xo 100 ; ) ’ -
JCumor  NaN | NaN HEw ey 4 [ 553 |

00,78

Carga Esquerda (1000 kgf)

| Paginal | piginaz |

Carga Direita (1000 kgf)

Torque rotacional Esforco de deslizamento Folga do mancal

Lei da direcdo dindmica Lei da direcio estd Lei de vdlvula estitica

Pressdo do Agregado (bar) Torque do Pinhdao (N.m)
Angulo do Pinhdo (°) Fol_ga da Dire¢do (microns)

[
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CASE 2 - BANCADA DE TESTE MULTIFUNCIONAL NIDays
PARA SISTEMAS DE DIRECAO

CONFERENCIATECNOLOGICA

SOBRE PROJETO GRAFICO DE SISTEMAS

Beneficios trazidos apos a implantacao do sistema

» Confiabilidade na geracao dos resultados de teste, uma vez que
todas as aquisicoes sao sincronizadas.

» Reducao consideravel no tempo de set-up e de realizacao do teste,
onde com o novo software é possivel executar ensaios simultaneos

> Padronizacao na apresentacao dos relatorios, ja que esse processo
é automatizado pelo software.

> Flexibilidade para inserir novas rotinas de teste, facilitando o
processo de upgrade do software.

NI Days 2011



== TELA FRONTAL DA BANCADA NiDays
DAQ MULTIFUNCIONAL conpemEncATECNOLOGICA

Consideracoes Finais
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I == AUTOMACAO DE ENSAIOS
@)

AUTOMOTIVOS UTILIZANDO LABVIEW

Y S

CONTATO

rodrigo@daqgsys.com.br

Fone: +55 (47) 3029-0764
+55 (47) 8828-2397

www.dagsys.com.br
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