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JIntroduktion til Operator Interfaces
.Features og programmering | FlexStand
.Opbygning af koden ("behind the scene”)
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TestStand og Operator interface
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TestStand og Operator interface

. Operator interface
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NI TestStand eksempler

. Simple”
'Full featured”
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FlexStand Ol eksempler:
. Indkapsler avancerede TestStand

operationer 1 VIs med simpelt interface

E Mo Error 't
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"End Execution Event” til Plug-in

TSEvent

. 4

LV Event
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Koden | FlexStand kernen

Demo
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FlexStand
. Meget kort udviklingstid (>10 x hurtigere)

.Simple og avancerede operator interfaces
Slagkraftigt API

.Tlpasser sig automatisk til plug-in starrelser
.Direkte plug-ins genbrug

.... 0g meget mere som vi ikke har veaeret inde
pa idag
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www.flexstand.eu

FLEXSTAND (‘

Simpéily your lest process
by using FlexStand Operator Inferface

Copynght © 2209 by CIM xhustrial Syatems A/S
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Licenser

Developer 800 €

Runtime pr. udstyr 150 €
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Tak for opmaerksomheden

Besg@g os pa vores stand

Husk
Konkurrencen!
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